Tiskař na sítotiskových strojích (34-013-H) / Projekt UNIV 3


 Rekvalifikační program byl vytvořen v rámci projektu UNIV 3  - Podpora procesu uznávání, který realizovalo Ministerstvo školství, mládeže a tělovýchovy ve spolupráci s Národním ústavem pro vzdělávání, školským poradenským zařízením a zařízením pro další vzdělávání pedagogických pracovníků, s finanční podporou Evropského sociálního fondu a státního rozpočtu ČR.

Více informací o projektu najdete na www.nuv.cz.univ3.  

Vážené kolegyně, vážení kolegové,

tento rekvalifikační program, který vznikl v rámci projektu UNIV 3 ve spolupráci se středními odbornými školami, je určen jako pomůcka pro vzdělávací instituce při přípravě rekvalifikačních programů k získání kvalifikace uvedené v Národní soustavě kvalifikací (NSK) a jejich akreditace.

Má charakter modelového vzdělávacího programu, tzn. že se předpokládá jeho doplnění nebo úprava v návaznosti na vzdělávací podmínky školy nebo jiné vzdělávací instituce a plánovanou organizaci vzdělávání (rekvalifikačního kurzu). Zohlednit je třeba také potřeby dopracování na základě požadavků MŠMT k akreditaci a realizaci rekvalifikačních programů (www.msmt.cz/vzdelavani/dalsi vzdělávání).

Zejména je třeba ověřit platnost kvalifikačního a hodnoticího standardu NSK dané kvalifikace, podle kterých byl rekvalifikační program vytvořen. Tzn. ověřit, zda od doby vytvoření tohoto rekvalifikačního programu nedošlo k inovaci příslušných standardů, neboť rekvalifikační program k získání profesní kvalifikace musí být v souladu s platnými standardy. 

Projektový tým UNIV 3 
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1. Identifikační údaje rekvalifikačního programu

	Název rekvalifikačního programu
	Tiskař na sítotiskových strojích (34-013-H)

	Platnost hodnoticího standardu, dle kterého byl program vytvořen
	Platný od 29. 04. 2013

	Název vzdělávací instituce
	

	Adresa vzdělávací instituce
	

	WWW vzdělávací instituce
	

	Kontaktní osoba
	

	Typ programu dalšího vzdělávání
	Rekvalifikační program – příprava na získání profesní kvalifikace dle zákona 179/2006 Sb. 

	Vstupní požadavky na uchazeče
	Minimálně základní vzdělání. 
Lékařské potvrzení, že uchazeč netrpí poruchou barvocitu (poruchou barevného vidění).

	Podmínky zdravotní způsobilosti uchazeče
	Podmínky zdravotní způsobilosti jsou uvedeny na www.nsp.cz. 

	Forma výuky
	Prezenční 

	Délka výuky
	100 hodin (30 hod. teoretická výuka, 70 hod. praxe)

	Způsob ukončení 
	Zkouška k získání profesní kvalifikace Tiskař na sítotiskových strojích (34-013-H) dle zákona č.179/2006 Sb.

	Získaná kvalifikace
	Profesní kvalifikace Tiskař na sítotiskových strojích (34-013-H)

	Certifikáty
	Potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu

Osvědčení o získání profesní kvalifikaci 


	Pracovní činnost, pro niž bude rekvalifikace uskutečňována
	Tiskař na sítotiskových strojích


	Jména garantů odborné úrovně rekvalifikace a řádného provádění závěrečných zkoušek
	Garant kurzu:

Autorizovaná osoba:




2. Profil absolventa
Rekvalifikační program připravuje uchazeče na úspěšné vykonání zkoušky podle zákona č. 179/2006 Sb. pro získání profesní kvalifikace Tiskař na sítotiskových strojích (34-013-H) a na úspěšný výkon zvolené profesní kvalifikace.  
Výsledky vzdělávání
Absolvent rekvalifikačního programu je schopen:
· Volit postup tiskařské práce, potřebných pomůcek a barev na sítotiskových strojích,

· převzít výrobní podklady pro tisk nové zakázky na sítotiskových strojích,
· převzít a připravit potiskovaný materiál, tiskové formy a tiskové barvy na sítotiskových strojích,
· připravit a seřídit sítotiskové stroje,
· dodržet normativ při tisku celé zakázky na sítotiskových strojích,
· dokončit tisk, předat zakázku na sítotiskových strojích,
· provádět kontrolu, údržbu a čištění tiskového stroje,
· obsluhovat řídící (RIP) a osvitové jednotky (CtS - Computer to screen) včetně periférií, nastavit laserové osvitové zařízení v sítotisku,
Možnosti pracovního uplatnění absolventa

Absolvent rekvalifikačního programu je připraven na výkon pracovních pozic: 
· Tiskař na sítotiskových strojích 

3. Charakteristika rekvalifikačního programu 
Pojetí a cíle rekvalifikačního programu     
Vzdělávání v programu Tiskař na sítotiskových strojích (34-013-H) směřuje k tomu, aby účastníci získali odborné kompetence potřebné pro obsluhu sítotiskových strojů, tvorbu sítotiskových forem klasickým nebo digitálním způsobem (CtS)
Pro úspěšné uplatnění absolventů programu v praxi budou v průběhu výuky rozvíjeny nejen kompetence obsažené ve kvalifikačním standardu NSK, ale i dovednosti a znalosti potřebné pro zvládnutí technologie potisku různorodých materiálů sítotiskovou technikou, efektivní komunikaci, kooperaci, aktivní přístup k řešení problémů, plánování a organizaci práce a orientaci v informacích. Důraz bude kladen také na podporu kreativity, výkonnosti a samostatnosti.
Program je zpracován v souladu s hodnoticím standardem profesní kvalifikace Tiskař na sítotiskových strojích (34-013-H), který je platný od 29. 04. 2013.
Organizace výuky 
Výuka je realizována prezenční formou. Důraz je kladen na praktickou výuku. Ta probíhá v odborných učebnách a dílnách, které jsou vybaveny v souladu s požadavky příslušného hodnoticího standardu. Praktická výuka může probíhat také na pracovištích zaměstnavatelů, která disponují uvedeným zařízením. 

Teoretická výuka je realizována v běžné učebně vybavené dataprojektorem a osobními PC s přístupem na internet. Délka teoretické vyučovací hodiny je 45 minut.  Délka vyučovací hodiny praktické výuky je 60 minut.

Praxe je realizována v souladu se zákoníkem práce. Výuka nepřesáhne 8 hodin denně (plus přestávky). 

Na začátku teoretické i praktické části výuky budou účastníci seznámeni s BOZP. 
Prostorové, materiální a technické zabezpečení výuky
Pro výuku je k dispozici minimálně následující materiálně technické zázemí: 

Polygrafické pracoviště zaměřené na tiskovou výrobu s následujícím vybavením:

· Sítotiskový stroj, 

· osvitová jednotka (CtS), 
· systém dálkového ovládání tiskového stroje,
· zařízení kontrolního nátisku (analogové nebo digitální),

· denzitometr pro měření nárůstu tónové hodnoty;

· spektrální fotometr (kolorimetr);

· zařízení pro přímé zhotovení tiskové formy (CtP), včetně řídící jednotky (RIP),
· vyvolávací automat,

· počítač s aplikační částí technologického a kalkulačního programu,

· předpisy a normy používané v rámci systémového řízení kvality tisku
 (zejména ČSN ISO 12 647-1 Výroba tiskové formy, ČSN ISO 12 647-7 Digitální kontrolní nátisk)
· ochranné pomůcky k zajištění bezpečnosti práce.

Lektorské zabezpečení výuky
Požadovaná kvalifikace lektorů programu: 
a) Odborná způsobilost:

· střední vzdělání s maturitní zkouškou v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu, nebo
· vyšší odborné vzdělání v akreditovaném vzdělávacím programu VOŠ, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu, nebo
· vysokoškolské vzdělání v akreditovaném studijním programu studijního oboru, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu.
b) Pedagogická způsobilost:

· bakalářské vzdělání v programu v oblasti pedagogických věd zaměřeném na přípravu učitelů středních škol, nebo
· úspěšné absolvování programu celoživotního vzdělávání uskutečňovaného VŠ, který je zaměřen na přípravu učitelů středních škol, nebo
· úspěšně ukončený certifikovaný kurz lektora, nebo
· úspěšně ukončené studium pedagogiky.
c) Odborná praxe:

      Nejméně 2 roky odborné praxe, 3 roky pedagogické praxe (alespoň jeden lektor).
d) Lektor praktických modulů kvalifikací na úrovni H disponuje navíc výučním listem v  

    oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulu, nebo  

    kvalifikací učitele odborného výcviku nebo učitele praktického vyučování v oboru 
    vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulu. 
Vedení dokumentace kurzu   
V souvislosti s kurzem je vedena dokumentace o: 

a) zahájení vzdělávání (vstupní dotazník účastníka vzdělávání, vč. uvedení jeho identifikačních údajů a kopie dokladu o dosaženém stupni nejvyššího dosaženého vzdělání)
b) průběhu vzdělávání („třídní kniha“, ve které bude uvedeno datum konání výuky, hodinový rozsah výuky s rozdělením na teoretickou a praktickou výuku, konkrétní obsah výuky, evidence účastníků kurzu, jméno a podpis vyučujícího) 
c) ukončení vzdělávání (evidence účastníků u závěrečné zkoušky, kopie vydaných certifikátů – potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu a osvědčení o získání profesní kvalifikace)

Pozn.: Tyto doklady jsou ve vzdělávací instituci uchovávány po dobu platnosti akreditace, popř. do doby ukončení kurzu zahájeného v době platnosti udělené akreditace.

Kopie vydaných certifikátů jsou ve vzdělávací instituci uchovávány v souladu se zákonem o archivnictví. 
Vzory certifikátů a podmínky jejich vydávání jsou uvedeny na www.msmt.cz/vzdelavani - další vzdělávání/rekvalifikace.
Metodické postupy výuky      
V programu budou aplikovány vyučovací metody: 
· Výklad s využitím pomůcek, obrazů, multimediálních prezentací, internetu,
· řešení problémových úloh a diskuse,  
· instruktáž, 
· praktický nácvik dovedností v sítotiskové dílně nebo provozu,
· samostatné a skupinové práce účastníků pod odborným dohledem lektora.
Lektor bude přizpůsobovat výuku všem relevantním podmínkám, zejména skutečnosti, že se jedná o dospělé účastníky vzdělávání. Bude spojovat teorii s praxí a využívat praktických zkušeností účastníků, dbát na přiměřenost, individuální přístup, názornost a trvanlivost získaných znalostí a dovedností. Důraz je kladen na praktickou výuku, která tvoří většinu programu. 
Postupy hodnocení výuky  
Vzdělávání v jednotlivých modulech je ukončeno zápočtem.

Účastníci budou hodnoceni podle kritérií (parametrů) stanovených v jednotlivých modulech a účasti ve výuce.
V průběhu výuky všech modulů bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru s účastníky (problémového dotazování) a výsledků jejich dílčích prací rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor na základě svého pozorování rozhodne, že účastník disponuje všemi požadovanými kompetencemi, započte účastníkovi modul. 

Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník dosáhl všech požadovaných výstupů modulu, zadá účastníkovi úkol, na jehož splnění bude mít účastník novou možnost prokázat, že potřebnými kompetencemi skutečně disponuje. 

Jestliže absolvent dosáhne alespoň 80% účasti na vzdělávání (v kurzu), vystaví se mu Potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu 
Vzdělávání v rekvalifikačním programu je ukončeno vykonáním zkoušky dle zákona 

č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání, ve znění pozdějších předpisů. Dokladem o úspěšném vykonání zkoušky je Osvědčení o získání profesní kvalifikace.

4. Učební plán 
	Název vzdělávací instituce

	Adresa vzdělávací instituce


	Tiskař na sítotiskových strojích (34-013-H)

	Název modulu
	Kód modulu
	Hodinová dotace
	Způsob ukončení modulu

	
	
	Teoretická výuka
	Praktická výuka
	

	Postup tisku
	TS1
	4
	10
	Zápočet

	Výrobní podklady
	TS2
	2
	5
	Zápočet

	Materiálové zabezpečení
	TS3
	2
	5
	Zápočet

	Příprava a seřízení strojů
	TS4
	8
	20
	Zápočet

	Kontrola kvality tisku a předání zakázky
	TS5
	5
	10
	Zápočet

	Čištění a údržba strojů
	TS6
	5
	12
	Zápočet

	Nastavení ink-jet tisku CtS
	TS7
	4
	8
	Zápočet

	
	
	30
	70
	Součty

	
	
	100
	Celkem


Optimální trajektorie:

	TS1 ( (TS2/TS3 ( TS4 ( TS5 ( TS6) (TS7


Vysvětlivky: Šipka mezi kódy modulů (() znamená, že modul za šipkou může být studován až po absolvování modulu před šipkou. Lomítko mezi moduly (/) znamená, že dané moduly mohou být studovány v libovolném pořadí nebo souběžně. Použití závorek znamená, že označená skupina modulů je soudržným celkem z hlediska závaznosti či volitelnosti pořadí.
5. Moduly rekvalifikačního programu 

	Název modulu
	Postup tisku
	Kód
	TS1

	Délka modulu
	14 hod. (4 teorie + 10 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Minimálně základní vzdělání

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je seznámit účastníky s jednotlivými technikami sítotisku, druhy šablon, druhy tiskových forem, naučit je volit technologické postupy a navrhovat druhy sítotiskové barvy.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Popsat technologický postup tisku plakátu formátu B2, barevnost 4/0 (přímé barvy), formát tiskového archu B2, nehlazený papír, plošná hmotnost 150 g/m² libovolně na automatickém nebo poloautomatickém archovém sítotiskovém stroji,

b) navrhnout racionální technologický postup přípravy a tisku plakátu na archovém sítotiskovém stroji podle zadání,

c) navrhnout druh tiskových barev pro tisk plakátu na archovém sítotiskovém stroji podle zadání

	Učivo / obsah výuky

· Rozdělení a druhy sítotisku,

· tisknoucí a netisknoucí místa na tiskové formě,

· tloušťka nánosu barvy,

· hustota, druhy sítoviny, způsob tkaní a barevnost sítoviny,

· výroba tiskové formy konvenčním způsobem, 

· vlastnosti sítotiskových barev,

· BOZP a PO při tisku.

	Postupy výuky

· Výklad,

· výukové video,

· demonstrace – ukázky vzorků sítotiskových tkanin,

· praktické předvedení lektorem a nácvik,

· samostatná práce účastníků pod odborným dohledem lektora.

	Ukončení modulu  

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka v modulu je ukončena zápočtem.


	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Úplnost popisu jednotlivých druhů sítotisku, dodržení sledu operací při tisku, dodržení odborné terminologie.

Vhodnost volby technologického postupu vzhledem k výši nákladu a požadovanému motivu.

Vhodnost volby tiskových barev v závislosti na potiskovaném materiálu, správná viskozita barev, volba vhodných chemikálií v závislosti na technologickém postupu.



	Doporučená literatura pro lektory

KAPLANOVÁ, M. a kol. Moderní polygrafie. 2. vydání, Praha 2: Svaz polygrafických podnikatelů, 2010. ISBN 978-80-254-4230-2. strana 248, 252.


	Název modulu
	Výrobní podklady
	Kód
	TS2

	Délka modulu
	7 hod. (2 teorie + 5 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	TS1

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Seznámení účastníků s výrobním sáčkem a jeho nezbytnými náležitostmi a obsahem, naučit je vypočítat spotřebu materiálu a zvolit vhodný typ sítoviny k danému motivu.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Převzít a zkontrolovat kompletní výrobní podklady pro tisk plakátu podle zadání,

b) převzít z výrobního příkazu údaje o formátu plakátu pro přípravu, tisk a dokončovací zpracování tiskového archu a aplikovat jej při rozkresu tiskového archu podle zadání. 
c) převzít imprimované barevné nátisky či barevné předlohy pro tisk plakátu se zřetelem na příslušné normativy podle zadání. 

	Učivo / obsah výuky

· Výrobní sáček a jeho náležitosti,

· obsah výrobního sáčku,

· druh sítoviny a jeho souvislost s potiskovaným materiálem,

· rozkres tiskového archu podle formátu výrobku,

· výpočet spotřeby materiálu,

· nátisk, náhled, předloha.



	Postupy výuky

· Výklad,

· výukové video,

· praktické předvedení lektorem a nácvik,

· samostatná práce pod odborným dohledem lektora.

	Ukončení modulu  

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka v modulu je ukončena zápočtem.


	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Správné převzetí a kontrola, věcně a terminologicky správný popis jednotlivých položek výrobního sáčku. Posouzení úplnosti náležitostí výrobního sáčku i jeho obsahu pro tisk plakátu dle zadání.

Správné vyčtení údajů o formátu plakátu z výrobního příkazu a údajů pro tisk a dokončovací zpracování tiskového archu, přesné provedení rozkresu plakátu na tiskový arch v souladu s údaji. Vhodnost volby sítoviny v souvislosti s potiskovaným materiálem.

Správný postup a kontrola při převzetí. 



	Doporučená literatura pro lektory

KAPLANOVÁ, M. a kol. Moderní polygrafie. 2. vydání, Praha 2: Svaz polygrafických podnikatelů, 2010. ISBN 978-80-254-4230-2. Strana 14-20, 27-31,109-110.


	Název modulu
	Materiálové zabezpečení
	Kód
	TS3

	Délka modulu
	7 hod. (2 teorie + 5 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	TS1

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Účastníci se seznámí s druhy materiálů a jejich vlastnostmi z hlediska tisku, s postupem jejich převzetí a kontroly kvality. Pozornost bude věnována také hospodárnému a ekologickému nakládání s materiály.  

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Převzít potiskovaný materiál pro tisk na základě údajů výrobního příkazu s ohledem na bezchybný technologický postup tisku plakátu podle zadání,

b) převzít tiskové formy pro tisk plakátu a provést vizuální kontrolu s ohledem na mechanické poškození forem a úplnost pomocných prvků pro bezchybný technologický postup tisku a dokončovací zpracování plakátu podle zadání,
c) převzít tiskové barvy pro tisk plakátu přímými barvami a provést kontrolu jejich čistoty, konzistence a pořadí barev na tiskovém stroji s ohledem na bezchybný technologický proces tisku plakátu podle zadání. 

	Učivo / obsah výuky

· Rozdělení, výroba a použití papíru,

· charakteristické znaky a rozdělení textilních materiálů,

· charakteristické znaky a rozdělení plastů,

· složení a vlastnosti sítotiskových barev,

· vlastnosti a použití chemikálií pro přípravu tiskového procesu,

· postup převzetí materiálu a jeho kontrola

· hygienické předpisy a BOZP při manipulaci s barvami,

· ekologické nakládání s materiály a zejména s chemikáliemi

	Postupy výuky

· Výklad,

· výukové video,

· instruktáž,

· praktické předvedení lektorem,

· praktický nácvik,

· samostatná práce pod odborným dohledem lektora.

	Ukončení modulu  

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka v modulu je ukončena zápočtem.

Průběžně se sleduje dodržování hygieny, BOZ při práci a požární ochrany, ohled na životní prostředí.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Správnost postupu převzetí potiskovaného materiálu, soulad převzatého materiálu s výrobním příkazem a požadovanou kvalitou. Věcně i terminologicky správné a úplné zdůvodnění.

Správnost postupu a provedení vizuální kontroly, správnost výsledku kontroly z hlediska požadovaných parametrů.  

Správnost postupu převzetí a kontroly tiskové barvy, správnost výsledku kontroly kvality barvy z hlediska požadovaných parametrů.



	Doporučená literatura pro lektory

KAPLANOVÁ, M. a kol. Moderní polygrafie. 2. vydání, Praha 2 : Svaz polygrafických podnikatelů, 2010. ISBN 978-80-254-4230-2. Strana 134, 152.


	Název modulu
	Příprava a seřízení strojů
	Kód
	TS4

	Délka modulu
	28 hod. (8 teorie + 20 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	TS1, TS2, TS3

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníky připravit tiskové stroje k práci včetně založení tiskové barvy a provést funkční kontrolu jednotlivých částí stroje. Pozornost bude věnován a také uplatňování zásad BOZP při manipulaci se stroji a barvami.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Nastavit formát tiskového archu u příslušných funkčních celků, transport archu pro bezchybný a plynulý průběh tisku na automatickém archovém sítotiskovém stroji podle zadání,

b) nastavit vzduchové charakteristiky nakládání, transportu a vyložení tiskového archu u příslušných funkčních celků archového sítotiskového stroje s ohledem na plošnou hmotnost potiskovaného archu pro bezchybný a plynulý průběh tisku podle zadání

c) založit sítotiskové barvy v žádaném pořadí do prostoru barviště tiskové formy pro tisk plakátu podle zadání,

d) založit sítotiskové formy v žádaném pořadí do tiskových jednotek a provést nastavení soutisku tiskových barev při tisku plakátu podle zadání,

e) seřídit funkce sítotiskového tříče včetně předplňovacího tříče při zabarvování potiskovaného materiálu pro správný přenos tiskové barvy na papír při tisku plakátu podle zadání,

f) provést na zkušebním tiskovém archu vizuální kontrolu zabarvení včetně porovnávání s imprimovanými nátisky podle zadání,
g) překontrolovat správnou funkci všech funkčních celků stroje pro bezchybnou produkci tisku plakátu podle zadání.

	Učivo / obsah výuky

· Založení a vycentrování tiskové formy,

· nanesení barvy do barviště,

· výběr vhodné těrky,

· nastavení a kontrola soutisku,

· nastavení teploty infrazářiče,
· kontrola přisávacího zařízení.

	Postupy výuky

· Výklad,

· výukové video,

· praktické předvedení,

· instruktáž,

· praktický nácvik,

· samostatná práce pod odborným dohledem lektora.

	Ukončení modulu  

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích prací účastníků rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. 
Výuka v modulu je ukončena zápočtem.


	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Úplnost a správnost seřízení tiskového stroje včetně formátu tiskového archu; dodržení sledu operací. Dodržování pravidel BOZP. 
Správnost postupu a přesnost nastavení příslušných funkčních celků. Dodržování pravidel BOZP.
Správnost postupu založení sítotiskových barev v žádaném pořadí do barviště tiskové formy. Dodržování pravidel BOZP, PO a OŽP. Správné zdůvodnění.
Správnost postupu a výsledku upnutí tiskové formy do stroje; správné posouzení soutisku a dodržení tolerance. Věcná a terminologická správnost a úplnost zdůvodnění. Dodržování pravidel BOZP
Věcná a terminologická správnost a úplnost zdůvodnění volby sítotiskové těrky. Správnost seřízení funkcí, správnost vyhodnocení viskozity tiskové barvy. Provedení zkušební tisku v souladu s technologickým postupem Dodržování pravidel BOZP, PO a OŽP. Věcná a terminologická správnost a úplnost zdůvodnění
Vizuální vyhodnocení barevnosti zkušebního tiskového archu, správné vyhodnocení barevné odchylky delta E pomocí SPE. Věcná a terminologická správnost a úplnost zdůvodnění
Správnost postupu a pečlivost kontroly jednotlivých funkčních celků tiskového stroje, správné vyhodnocení výsledku kontroly. Dodržování pravidel BOZP. Věcná a terminologická správnost a úplnost zdůvodnění.


	Doporučená literatura pro lektory

KAPLANOVÁ, M. a kol. Moderní polygrafie. 2. vydání, Praha 2: Svaz polygrafických podnikatelů, 2010. ISBN 978-80-254-4230-2. Strana 255 – 258.


	Název modulu
	Kontrola kvality tisku a předání zakázky
	Kód
	TS5

	Délka modulu
	15 hod. (5 teorie + 10 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	TS1, TS2, TS3, TS4

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Účastníci si osvojí znalosti a dovednosti potřebné pro provádění průběžné kontroly kvality tisku a po dokončení tisku. Seznámí se s normami kvality tiskovin. Součástí jsou také teoretické poznatky z teorie barev, jejich vnímání lidským okem a měření barev pomocí přístrojů.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Provést průběžnou vizuální kontrolu správného soutisku jednotlivých tiskových barev na tiskovém archu při tisku plakátu, provést manuální nebo automatickou korekci soutisku barev podle zadání,
b) provést průběžnou kontrolu správného zabarvení na vytištěných arších při tisku plakátu, provést manuální korekci zabarvení podle zadání,
c) postupně vyjmout a archivovat z nákladu signální bezchybně vytištěné tiskové archy plakátu podle zadání,
d) zkontrolovat správný počet bezchybně vytištěných archů včetně přídavků pro tisk a dokončovací zpracování podle údajů výrobního příkazu a předat náklad k dalšímu zpracování podle zadání.

	Učivo / obsah výuky

· Aditivní a subtraktivní mísení světel a barev,

· PANTONE vzorníky,

· spektrofotometr a způsob jeho použití,

· CIE Lab, souřadnice,

· odchylka delta E,

· druhy nátisků, porovnání s tiskovinou a stanovení odchylky delta E,

· standardizované osvětlení,

· stavba a fungování lidského oka,

· viditelné barevné spektrum,

· způsoby kontroly kvality během tisku a po jeho dokončení,

· signální archy a jejich archivace.



	Postupy výuky

· Výklad,

· výukové video,

· instruktáž,

· praktické předvedení lektorem,

· praktický nácvik,

· samostatná práce pod odborným dohledem lektora.

	Ukončení modulu  

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka modulu je ukončena zápočtem.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Správnost a pečlivost provedení průběžné vizuální kontroly, správné stanovení výsledků kontroly. Správnost postupu provedení manuální nebo automatické korekce soutisku.

Věcná a terminologická správnost a úplnost zdůvodnění.

Správné provedení průběžné kontroly zabarvení dle nátisku nebo předlohy plakátu pomocí SPE, vyhodnocení delta E a správné provedení případné manuální korekce zabarvení. Věcná a terminologická správnost a úplnost zdůvodnění.

Správnost provedení odebrání správného počtu bezchybně vytištěných kontrolních archů z nákladu a předání k archivaci, soulad se zadáním. Věcná a terminologická správnost a úplnost zdůvodnění. 

Kontrola správného počtu bezchybně vytištěných archů včetně přídavků pro tisk a dokončovací zpracování v souladu s výrobním příkazem, soulad postupu se zadáním. Věcná a terminologická správnost a úplnost zdůvodnění. 



	Doporučená literatura pro lektory

KAPLANOVÁ, M. a kol. Moderní polygrafie. 2. Vydání, Praha 2: Svaz polygrafických podnikatelů, 2010. ISBN 978-80-254-4230-2. strana 14 – 20, strana 146 – 152, strana 283 – 297.

ČSN ISO 12 647-1 Výroba tiskové formy

ČSN ISO 12 647-7 Digitální kontrolní nátisk




	Název modulu
	Čištění a údržba tiskových strojů
	Kód
	TS6

	Délka modulu
	17 hod. (5 teorie + 12 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	TS1, TS2, TS3, TS4, TS5

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Účastníci se naučí provádět kontrolu a běžnou údržbu strojů po ukončení provozu v souladu s manuály a předpisy, dodržovat přitom zásady BOZP a požadavky na ochranu životního prostředí.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Ukončit tiskový proces postupným ukončením činnosti jednotlivých funkčních celků tiskového stroje podle zadání,

b) provést kontrolu funkcí důležitých celků tiskového stroje v souladu s předpisy pro kontrolu a ochranu strojního zařízení a ovládacího manuálu tiskového stroje podle zadání,
c) provést údržbové práce u tiskového stroje po ukončení produkce v souladu s předpisy pro údržbu a ochranu strojního zařízení a ovládacího manuálu tiskového stroje podle zadání,

d) provést vyjmutí tiskových forem, čištění a mytí tiskového stroje v souladu s předpisy pro údržbu a ochranu strojního zařízení před zahájením přípravy nové zakázky podle zadání. 

	Učivo / obsah výuky

· Ukončení činnosti strojů a kontrola jednotlivých částí stroje,

· čištění a běžná údržba tiskových strojů,

· vlastnosti a složení používaných čisticích prostředků,

· způsob likvidace použitých čisticích prostředků, ochrana životního prostředí,

· BOZP a PO při práci s nebezpečnými látkami, čištění a údržbě strojů.



	Postupy výuky

· Výklad,

· výukové video,

· instruktáž,

· praktické předvedení lektorem,

· praktický nácvik,

· samostatná práce pod odborným dohledem lektora.

	Ukončení modulu  

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka modulu je ukončena zápočtem.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)

Dodržení postupu při ukončování tisku a činnosti stroje, soulad se zadáním.

Správnost postupu a pečlivost kontroly funkcí důležitých celků tiskového stroje, správné používání manuálů a předpisů, soulad se zadáním.  

Správnost postupu a pečlivost údržbových prací, používání vhodných prostředků, soulad údržby s předpisy a manuály, soulad se zadáním. Věcná i terminologická správnost a úplnost zdůvodnění. Dodržování pravidel BOZP, PO a OŽP. 

Správnost postupu vyjmutí tiskové formy, dodržení postupu a kvalita odstranění tiskového motivu z tiskové formy, pečlivé omytí stroje, správné používání vhodných prostředků; soulad postupů s předpisy a s ovládacím manuálem.  Úklid kolem stroje. Dodržování pravidel BOZP, PO a OŽP .



	Doporučená literatura pro lektory

KAPLANOVÁ, M. a kol. Moderní polygrafie. 2. Vydání, Praha 2: Svaz polygrafických podnikatelů, 2010. ISBN 978-80-254-4230-2. Strana 283 – 297, strana 366 – 369.
Předpisy pro kontrolu a ochranu strojního zařízení a ovládací manuály tiskových strojů


	Název modulu
	Nastavení ink- jet tisku, CtS 
	Kód
	TS7

	Délka modulu
	17 hod. (5 teorie + 12 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	TS1, dle trajektorie modulů

	Stručná anotace vymezující cíle modulu:

Cílem je seznámit účastníky se zhotovením sítotiskové formy digitálním způsobem pomocí digitální tiskové jednotky a naučit je připravovat digitálních data a obsluhovat systému CtS.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Popsat technologický postup zhotovení tiskových forem na zařízení CtS (Computer to screen) pro tisk plakátu formátu B2, barevnost 4/0 (přímé barvy), formát tiskového archu B2, nehlazený papír, plošná hmotnost 150 g.m-2. 
b) nastavit před zpracováním dat v jednotce RIP parametry pro osvit tiskových forem na zařízení CtS – hustota, tvar, natočení tiskového rastru, přesah barev (trapping), další přímé barvy pro ofsetovou tiskovou techniku podle zadání,
c) provést přenos a kontrolu přenosu datových souborů do počítačových systémů osvitu v sítotiskové tiskové technice podle zadání,
d) nastavit parametry osvitu tiskových forem v sítotisku podle zadání,
e) provést mezioperační kontrolu na testu kvality zhotovených tiskových forem podle zadání.

	Učivo / obsah výuky

· Popis zařízení CtS a jeho funkce,

· ovládání zařízení CtS, zapínání, vypínání, volba programu,

· upínání a vycentrování tiskové formy,

· vyvolání tiskové formy,

· kontrola kvality.

	Postupy výuky

· Výklad,

· výukové video, 

· instruktáž,

· předvedení lektorem,

· praktický nácvik,

· samostatná práce účastníků pod odborným dohledem lektora.

	Ukončení modulu  

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka v modulu je ukončena zápočtem.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)

Věcná i terminologická správnost a úplnost popisu principu CtS a technologického postupu zhotovení tiskové formy na tomto zařízení v souladu se zadáním.

Správnost postupu a přesnost nastavení zadaných parametrů pro tisk plakátu dle zadání. Věcná i terminologická správnost a úplnost popisu. 

Správnost provedení exportu dat do zařízení CtS a správné provedení kontroly datových souborů podle zadání. Věcná i terminologická správnost a úplnost zdůvodnění.

Správnost postupu a přesnost nastavení parametrů pro osvit tiskových forem v osvitové jednotce dle zadání včetně upnutí tiskové formy. Věcná i terminologická správnost a úplnost popisu.

Správnost postupu a přesnost provedení mezioperační kontroly na testu kvality zhotovených tiskových forem z hlediska mechanického poškození. Věcná i terminologická správnost a úplnost popisu.



	Doporučená literatura pro lektory

KAPLANOVÁ, M. a kol. Moderní polygrafie. 2. vydání, Praha 2: Svaz polygrafických podnikatelů, 2010. ISBN 978-80-254-4230-2. Strana 119 – 122, strana 285 – 293

ČSN ISO 12 647-1 Výroba tiskové formy

ČSN ISO 12 647-7 Digitální kontrolní nátisk




Příloha č. 1 – Rámcový rozvrh hodin vzorového výukového dne 

	Hodina 

číslo
	Od - do
	Předmět - modul

	1
	
	

	2
	
	

	3
	
	

	4
	
	

	5
	
	

	6
	
	

	7
	
	

	8
	
	


Příloha č. 2 – Složení zkušební komise 


Příloha č. 3 – Seznam a kvalifikace lektorů jednotlivých modulů 


	Seznam lektorů

	Jméno, příjmení, popř. titul lektora
	Vyučovaný předmět/

modul

(vypsat)
	Kvalifikace/

vzdělání/
 studijní obor
	Odborná praxe 
(počet let)
	Pedagogická praxe 
(počet let)
	Vlastnoruční podpis lektora/ky (že souhlasí s uvedenými údaji a se zařazením do lektorského sboru) 

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Příloha č. 4 – Vzor potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu


Název a adresa vzdělávacího zařízení

Vzdělávací program akreditován MŠMT dne ………… pod čj.: ……………….

potvrzení

o ÚČASTI V AKREDITOVANÉM VZDĚLÁVACÍM PROGRAMU

po ukončení vzdělávacího programu rekvalifikačního kurzu, podle vyhl. MŠMT č. 176/2009 Sb., kterou se stanoví náležitosti žádosti o akreditaci vzdělávacího programu, organizace vzdělávání v rekvalifikačním zařízení a způsob jeho ukončení.

Jméno, Příjmení, titul účastníka kurzu

Datum a místo narození

Absolvoval (a) rekvalifikační program: ………(kód))
pro pracovní činnost: 
Kurz proběhl v období od ……….….do…………… 

V rozsahu

- na teorii  



 …  vyučovacích hodin




- na praxi 



 …   hodin

Vzdělávací program obsahoval tyto předměty (moduly):

………………………..
….  hodin

……………………….                                                                               ….  hodin

……………………….                                                                               ….  hodin

………………………                                                                                .…  hodin                      

………………………                                                                                ….  hodin

Dle vyhlášky MŠMT č. 176/2009 Sb. toto osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu nenahrazuje doklad o úspěšném absolvování odborné zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání.

V …………………... dne ……………


…………………………………
…..………………………….....

Eva Nováková 
Pavel Černý


garant kurzu
L.S.
statutární zástupce vzdělávacího zařízení
Název a adresa zařízení

Škola zařazena do rejstříku škol a školských zařízení/Studijní program akreditován MŠMT* dne ………… pod čj.: ……………….

potvrzení

o ÚČASTI V AKREDITOVANÉM VZDĚLÁVACÍM PROGRAMU

po úspěšném ukončení vzdělávacího programu rekvalifikačního kurzu realizovaného dle § 108, odst. 2, písm. c) zákona č. 435/2004 Sb. o zaměstnanosti, ve znění pozdějších předpisů, školou( v rámci oboru vzdělání, který má zapsaný v rejstříku škol a školských zařízení nebo vysokou školou s akreditovaným studijním programem podle zvláštního právního předpisu

Jméno, Příjmení, titul účastníka kurzu

Datum a místo narození

Absolvoval (a) rekvalifikační program: ………. (kód)
pro pracovní činnost: 
Kurz proběhl v období od ……….…..do…………… 

V rozsahu

- na teorii  



…   vyučovacích hodin




- na praxi 



…   hodin

Vzdělávací program obsahoval tyto předměty (moduly):

………………………..
….  hodin

……………………….                                                                               ….  hodin

……………………….                                                                               ….  hodin

………………………                                                                                .…  hodin                      

………………………                                                                                ….  hodin

Dle vyhlášky MŠMT č. 176/2009 Sb. toto osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu nenahrazuje doklad o úspěšném absolvování odborné zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání.

V …………………... dne ……………


…………………………………
…..………………………….....

Eva Nováková 
Pavel Černý


garant kurzu
L.S.
statutární zástupce vzdělávacího zařízení

Příloha č. 5 – Způsob zjišťování zpětné vazby od účastníků 

Název vzdělávací instituce

Hodnocení spokojenosti s kurzem

Název rekvalifikačního programu: Tiskař na sítotiskových strojích (34-013-H)

Termín konání kurzu (od – do):

Vážená účastnice kurzu,

Vážený účastníku kurzu,

žádáme Vás o vyjádření Vaši spokojenosti s obsahem a průběhem tohoto rekvalifikačního kurzu.  Vaše hodnocení a názory budou použity pouze pro zkvalitnění vzdělávacího programu a další práce realizátorů kurzu, jsou zcela interní a nebude s nimi jinak nakládáno.

Děkujeme                                                                   ………………………..

                                                                                         Garant kurzu

1. Hodnotíte tento program za osobně přínosný?    (Odpověď zaškrtněte)

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne 

2. Získali jste znalosti a dovednosti, které jste očekávali? 

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne 

3. Myslíte si, že získané znalosti a zkušenosti z tohoto kurzu uplatníte ve Vaší praxi?

Ano


Spíše ano

Spíše ne

Ne

4. Byl pro Vás rozsah probíraného učiva dostačující?

Ano


Spíše ano

Spíše ne

Ne


5. Byl (a) jste spokojen (a) s rozsahem a kvalitou praktické výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

6. Byl (a) jste spokojen (a) s rozsahem a kvalitou teoretické výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

7. Byl výklad učiva pro Vás dostatečně srozumitelný a názorný?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

8. Která témata byla nejvíce zajímavá?

9. Vyhovovala Vám organizace výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

10. Co byste v programu a ve výuce zlepšil/-a?

11. Celkové hodnocení programu (stupnice známek jako ve škole 1 - 5):

Vaše další komentáře a připomínky. Zejména k označení Spíše ne, Ne.
�








Projekt UNIV 3 – podpora procesů uznávání
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Copyright: Ministerstvo školství, mládeže a tělovýchovy














� Zvolte a vyplňte jeden ze vzorů. Vzory pro profesní kvalifikace jsou ke stažení na �HYPERLINK "http://www.msmt.cz/vzdelavani"�www.msmt.cz/vzdelavani� - další vzdělávání.


( Nehodící se vypustí. 
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